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2 > 90 > 85 > 80
%
< 1200 < 1250 < 1350
3
DI < 170 < 180 < 190
DMF < 100 < 130 < 150
(kg/t)
4 t/t < 50 < 110 < 120
5 t/t <15 < 30 < 45
6 (kwh/t) < 6000 < 10000 < 11000
7 2.0 < 3.0 < 3.5
( t/t)
8 m'/t < 130 < 140 < 150




% > 99 > 98.0 > 96.0

t/t <15 < 30 <90
COD.r (kg/t) < 6.0 < 8.0 < 10.0
DMF kg/t <6 <7 <8
DMF kg/t <5 <10 < 20
S0:(kg/t) <20 <30 < 40
(kg/t) <1 <2 <4

(kg/t) <20 < 25 < 30

(kg/t) < 15 <20 < 40

(kg/t) <15 <20 < 30

1 % < 100 <99 < 97
2 % < 85 < 80 <75
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